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INDUSTRIELLE FERTIGUNGSTECHN;%e;
UND LOSUNGEN FUR 3
FLUSSIGWASSERSTOFFTANKS AUS CFK FUR
ZUKUNFTIGE LUFTFAHRTANWENDUNGEN
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Was machen wir?

Wie ist unsere Rolle in der Tankentwicklung?

Wie weit sind wir?

Warum muss die industrielle Fertigung des Tanks von vornherein bericksichtigt
werden?

Wie geht es weiter?
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Wie ist unsere Rolle in der Tankentwicklung?







Wie weit sind wir?













Warum muss die industrielle Fertigung des Tanks von vornherein berutcksichtigt

werden?
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Auswirkung auf Festigkeit und Steifigkeit?
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Wie geht es weiter?
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Functional Testing

Flexible und erweiterte Tankfertigung (Ablage)
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Danke fur die Unterstltzung!
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